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IRe fashion

Comment minimiser I'impact de la
consommation de matieres lors de
la fabrication des vetements

Identification et exploration des différentes pistes

TRANSFORMATIVE
TEXTILES



Le centre privé de recherche
appliqgué et d'innovation
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@ TRANSFORMATIVE
C l TEXTILES



Une expertise unique

TRL 1-2 TRL 2-4

Design de l'innovation Transmission

* Transfert de

connaissance - Textile
Engineering

« Etat delart
» Atelier de Design

thinking « Développement de
talents - Formations
professionnels
TRL 4-8 TRL 7-9
Prototypage Transfer Industriel
 Deéveloppement * Projection de
matieres et produits 'implantation des
* Modélisation technologies
econologique « Design de
* Modélisation 3D 'implantation
 Modélisation de la industrielle
production a la  Lancement des lignes
demande industrielles

 Optimisation des

Cetl procédés



Réduction des
impacts
environnementaux

-

W

durabilité

~

&

Engagement pour la

Législation

Optimisation
économique

TEXTILES
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Optimisation des quantités produites
Standardisation

Digitalisation

Conception zéro déchet / déchet minimal

Optimisation du placement du patron



Optimisation des quantités
produites




OPTIMISATION DES
QUANTITES PRODUITES

Chiffres cles :

)

—
—

Les vétements invendus représentent 4,1 % du chiffre d'affaires total du secteur
de I'habillement et de la chaussure en France (Source: ADEME)

La moyenne des articles textiles invendus trouvés dans la littérature est de 21 %
(Source : Rapport Agence européenne pour l'environnement)

L'lA permettrait une réduction de 21 % des stocks résiduels (Source : Entretien
Expert |1A)

TTTTTTTTTTTTTT

©

* Minimisation des invendus « Colts plus élevés pour la

production en local ou Euromed
 Amélioration de la gestion des
stocks « Délai de livraison : un frein en cas

de production a la demande
 Minimisation de

la dépréciation tarifaire

« Augmentation de la réactivité et
de la flexibilité de production




OPTIMISATION DES QUANTITES PRODUITES

Objectifs :

- Augmenter la réactivité et la flexibilité de production
- Minimiser les invendus

- Améliorer la gestion des stocks

0 Re
) GESTION .
Cet1
DESIGN (' @ :?ﬂ
i CONCEPTION
PROTOTYPAGE(S)
(SOURCING
VALIDATION
| ACHATS
MISE AU POINT

&

PRE-PRODUCTION

PRODUCTION e




La standardisation




Chiffres clés :

‘ La diversité des genres a été utilisée pour inciter a la consommation dans les années 80

‘ Diminution des achats de matiére supplémentaires (marges d’erreurs) de 5% a 2%

®

* Diminution du développement
d'échantillons matiéres

 Amélioration de la qualité du process
de production des étoffes et de la
réactivité du fournisseur

« Minimisation des rebuts et les
excédents de stocks

 Diminution des colts d'achat

©

Utilisation possible seulement
pour les coupes non-ajustée de
produits unisexes

Restriction de la personnalisation

TEXTILES
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STANDARDISATION

Travail collaboratif et circulaire entre les péles design,
conception et sourcing

Objectifs :

- Diminuer la diversité de produit mis sur le marché chaque
saison

- Uniformiser les matiéres au sein des collections

DN
GESTION

SOURCING

Service sourcing / achat + Chef de produit

DESIGN CONCEPTION

Styliste Modéliste / Bureau d'étude

VVALIDATION

Styliste + Service sourcing / achat

ACHATS

MISE AU POINT %}

@ PRE-PRODUCTION

PRODUCTION

Re

fashion

TRANSFORMATIVE
TEXTILES
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La digitalisation



Chiffres clés :

s
s

Le nombre estimé d'échantillons se situerait entre 13,5 et 27 millions de

pieces par an pour la France.
(Source: Etude CETI)

Réduction de 15% a 70% de prototypes grace a la 3D
(Source : Etude CETI)

Réduction du temps de développement d'un prototype : de 2 semaines a 8h
(Source : Etude CETI)

TEXTILES

® ©

* Réduction du nombre de * Prévision du temps de formation
prototypes
« Caractérisation des matiéres pour
* Gain de temps avoir un rendu réaliste
* Création d'une bibliotheque de « Adaptation du matériel
formes informatique (investissement)

* Parc fournisseurs possédant les
logiciels

13




[Re

fashion f—

Cet1

TRANSFORMATIVE
TEXTILES

(CHENTN ]

CENTRE FUROPEEN
s TEXTILES INNOVANTS
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* GESTION Re

fashion

LA DIGITALISATION

Objectifs : o
- Réduire la quantité de prototypes | Cetl
- Réduire consommation matiére o

- Gagner du temps
DESIGN CONCEPTION

Styliste K j Modéliste / Bureau d’étude

PROTOTYPAGE(S)

Atelier interne / Fournisseurs

SOURCING
VALIDATION

W @ ACHATS

MISE AU POINT

Modéliste / Bureau d’étude +

@ ri) PRE-PRODUCTION

atelier
Styliste + Chef de produit / Service achat
PRODUCTION ~ W



Conception zéro déchet
et
Optimisation du placement de patron




Chiffres clés :

‘ Conception zero déchet : efficience proche de 100%

‘ Minimal waste: Objectif d'efficience a 85% minimum

Chiffres clés : Exemple d'une marque de sport francaise

‘ Réduction de la consommation matiere de 7,8%

‘ Réduction des chutes de production de 35%

® ©

 Minimisation des déchets « Adaptation pour seulement
certaines catégories de produit
 Minimisation de la
consommation matiére  Remaniement du processus
interne

TEXTILES
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OPTIMISATION DU

PLACEMENT DE PATRON . ,
Chiffres clés : [Re

‘ Perte de 15 a 20 % de matiere pendant le processus de découpe Cet1

TTTTTTTTTTTTTT

‘ Augmentation de I'efficience matiere, jusqu’a 98% selon la typologie de produit

‘ Le placement en téte béche permet un gain d’efficience allant jusqu’a 7,9% (selon Ia
typologie) par rapport au placement strict

©

 Réduction de la consommation matiere « Optimisation plus difficile selon les motifs
de tissu complexes et contraintes de

* Minimisation des chutes de coupe production

* Gain de temps sur la coupe * |nvestissement de départ pour les logiciels,

la formation du personnel et I'organisation
des processus

« Adaptation de la largeur des laizes : enjeu
pour les fournisseurs de matiéres

18



LA CONCEPTION ZERO DECHET /
DECHET MINIMAL

Travail collaboratif et circulaire entre les
poOles design et conception

Objectifs:

- Optimisation des patronnages et des
modeles

- Efficience matiére maximale

L'OPTIMISATION DU PLACEMENT DE
PATRON

Conception digitale et calculs d'efficience

Objectifs :
- Optimisation du placement des pieces
- Reduction des déchets de coupe

Styliste + Servica-gestion / Chef

=4

DN
% GESTION

de produit

& N\

DESIGN CONCEPTION
Styliste Modéliste / Bureau d’étude
PROTOTYPAGE(S)
Aielier interne / Fournisseurs
ﬂi\ ~
\&Er SOURCING

Service sourcing / achat + Chef de produit

VALIDATION

Styliste + Service sourcing / achat
ACHATS

Chef de produit + Styliste
MISE AU POINT E\’

Modéliste / Bureau d’étude +

atelier @
PRODUCTION ?
@il

Fournisseurs '

PRE-PRODUCTION

Styliste + Chef de produit / Service achat

Re

fashion

TRANSFORMATIVE
TEXTILES
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Conception Minimal Waste

TRANSFORMATIVE
TEXTILES

Forme - Efficience - consommation matiere

fashion

Conso tissu: 1.23m2 (-12%)

229% de chut
T-SHIRT e Chutes

Conventionnel

g
||z
L Conso tissu: 1.28m2 (-8%)
R- 3% de chutes
Conso tissu: 1.40m2 / | ‘ | |
35% de chutes ~ | : SR D |
APEE T | :
Minimal Waste Design approach | I' v ! —
Mylene L'Orguilloux (2022) ) \E2m :

20
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-Les invendus
-Déchets lors du
placement des
patrons.

.

Travail d’équipe

4 N

<0

{
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Processus itératif et
par étapes

TEXTILES
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La Plateforme Ecodesign Re)

Une source d’'information continue pour Decouvrir la
s'initier a I'éco conception et se lancer! plateforme

Page Agenda: retrouver les événements
passés et a venir

Ecodesign

Re_fashion QceHe

Eco-veille : accéder d la documentation R
p u b | | é e p O r | e S S p é C | O | | S t e S d u S e Cte u r B s e e e T —

Anti-seches : devenir incollable sur les e o

. A N ; ¢ o :
notions clés ANTISEISCINES: 2 iy

N

A vous de jouer : suivre étape par étape des
LArcours pour €co-concevoir

* N\

lIs I'ont fait : s'inspirer des projets déja
lancés par des acteurs du secteur

23


https://refashion.fr/eco-design/fr

Plateforme Eco-design Re)

E/ A vous de jouer: Diminuer les pertes
de matiere lors de |a production

Les ressources utiles

('}~ Ecoveille: The Ecochic design Award:

\

© Technigue du zéro-déchet

A revoir: Minimal/Zero Waste design

Ecodesign

Re_fashion

<

Porteurs : Developpement produit / Style /

fashion

Découvrir la

plateforme

ACCUEIL AGENDA

Modeélisme
Partenaires : Fournisseurs

Diminuer les pertes de
matiere lors de la production

Les catégoriesdep

CONTEX

Parmi toutes les
linge de maison
tissage, tricotage
confection qui g¢
mondiales annu

Cette phase de ¢
Ou encore cuir) e
d'assemblage. En
vetement génere

ECO VEILLE ANTI-SECHES A VOUS DE JOUER ILS UONT FAIT MON COMPTE

Minimal/Zero Waste design

© 12 déc 2023
09h30 a 10h30

Eco-conception
Minimal waste design

Vers une reduction du gaspillage lors de la production : le
minimal waste design, est-ce possible ?

Mylene L'Orguilloux interviendra lors de ce webinaire et nous parlera du Minimal Waste
Design : pourquoi avoir recours a cette méthode, quel est le gain environnemental et
economique a l'echelle industrielle, etc.

Voir le replay

24


https://refashion.fr/eco-design/fr
https://refashion.fr/eco-design/fr/diminuer-les-pertes-de-mati%C3%A8re-lors-de-la-production
https://refashion.fr/eco-design/fr/diminuer-les-pertes-de-mati%C3%A8re-lors-de-la-production
https://refashion.fr/eco-design/sites/default/files/fichiers/The Ecochic Design Award Technique du Z%C3%A9ro D%C3%A9chet.pdf
https://refashion.fr/eco-design/sites/default/files/fichiers/The Ecochic Design Award Technique du Z%C3%A9ro D%C3%A9chet.pdf
https://refashion.fr/eco-design/fr/minimalzero-waste-design

[Re_fashion

Changeons notre mo(n)de, durablement.
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